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The Sika Trademark is property of Sika AG, Switzerland

SikaCor®-6630 System

Uniwersalny, grubowarstwowy system powfokowy do zabezpieczania stali, stali ocynkowanej,
metali niezelaznych, tworzyw sztucznych i drewna

OPIS PRODUKTU

System SikaCor®-6630 System sktada sie z:
SikaCor®-6630 High Solid, SikaCor®-6630 High Solid
EG, SikaCor®-6630 Primer i SikaCor®-6630 CU.
SikaCor®-6630 High Solid jest niskorozpuszczalnikows,
wysychajgca w procesie utleniania, grubowarstwowg
powtokg bazujgcg na modyfikowanej mieszance zywic
syntetycznych i zawierajgcg aktywne pigmenty antyko-
rozyjne.

Niskorozpuszczalnikowa wg wytycznych niemieckiego
zwigzku producentow farb (VdL-RL 04).

ZASTOSOWANIA

SikaCor®-6630 System przeznaczony jest do stosowa-
nia przez doswiadczonych wykonawcdéw.

SikaCor®-6630 System przeznaczony jest do wykony-
wania odpornych na dziatanie czynnikow atmosferycz-
nych grubowarstwowych powtok, stosowanych do
ochrony przed korozjg stalowych i ocynkowanych kon-
strukcji w Srodowisku wiejskim, przemystowym i nad-
morskim: rurociggdw, mostow, metalowych elewacji,
konstrukcji dachowch, wiez kratownicowych, stupdéw
oswietleniowych, oktadzin scian i sufitow, zewnetrzny-
ch ptaszczy silosow, itp.

SikaCor®-6630 High Solid szczegdlnie nadaje sie do re-
nowacji starych powtok.

Uniwersalne zastosowanie do podfozy ze stali nie-
rdzewnej, miedzi, aluminium, twardego PCV i drewna.
SikaCor®-6630 System nie jest odpowieni do zabezpie-
czania okien i drzwi.
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CHARAKTERYSTYKA / ZALETY

» Niska zawartos¢ rozpuszczalnika, szybka i tatwa apli-
kacja przyjazna dla srodowiska

» Doskonata ochrona antykorozyjna nawet w agresyw-

nym chemicznie srodowisku

Doskonata przyczepnos¢ do powierzchni stalowych,

stalowych ocynkowanych, stali nierdzewnej, miedzi,

aluminium, twardego PCW i drewna

* Dobra ochrona antykorozyjna recznie oczyszczonych

podtozy

Wysoka stabilnos¢ barw i odpornos¢ na kredowanie

Dzieki wyjatkowej mieszance spoiw powtoka nie jest

krucha

APROBATY / NORMY

= Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1772 Wy-
roby malarskie zestawdw SikaCor® | i SikaCor® 1l do
wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych kon-
strukcji stalowych.

» Raport z badan pokrywania powierzchni stalowych
ocynkowanych



INFORMACIE O PRODUKCIE

Pakowanie SikaCor®-6630 Primer 15 kg netto
SikaCor®-6630 High Solid 30 kg i 15 kg netto
SikaCor®-6630 High Solid EG 15 kg netto
SikaCor®-6630 CU (stara mied?) 12,5 kg netto Sika®
Thinner B 101i31

Wyglad / Barwa Kolory RAL i metaliczne:

SikaCor®-6630 Primer piaskowo-zétta, czerwono-brgzowa

SikaCor®-6630 High Solid odcienie RAL

SikaCor®-6630 High Solid EG kolory metaliczne MIO

SikaCor®-6630 CU miedz, stara miedz

W przypadku odcieni o intensywnej barwie moze wystgpié zjawisko wycie-
rania pigmentu z powierzchni. Dlatego tez nie nalezy stosowac ich na
elementy konstrukcji, takich jak np. barierki, porecze, balustrady.

Mozliwa jest nieznaczna zmiana barwy pomiedzy partiami materiatu wyni-
kajgca ze stosowanych surowcow naturalnych.

W przypadku silnego narazenia na dziatanie promieniowania UV btyszczace
odcienie majg tendencje do jasnienia.

Czas sktadowania

Materiaty przechowywane w fabrycznie zamknietych opakowaniach, w su-
chych i chtodnych pomieszczeniach najlepiej uzy¢ w ciggu 24 miesiecy od
daty produkciji.

Warunki sktadowania

Materiaty przechowywac¢ w fabrycznie zamknietych opakowaniach, w
chtodnych i suchych pomieszczeniach.

Gestos¢

SikaCor®-6630 Primer ~1,5 kg/dm3

SikaCor®-6630 High Solid ~1,4 kg/dm3

SikaCor®-6630 High Solid EG ~1,5 kg/dm3

Zawartosc czesci statych

objetosciowo wagowo
SikaCor®-6630 Primer  ~62 % ~79 %
SikaCor®-6630 High ~62 % ~77 %
Solid
SikaCor®-6630 High ~61% ~77%
Solid EG

INFORMACIE TECHNICZNE

Odpornosc chemiczna

Doskonata odpornos¢ na dziatanie czynikéw atmosferycznych w $rodowi-
sku wiejskim, miejskim, przemystowym i nadmorskim. Czasowa odpornos¢
na dziatanie soli obojetnych.

SikaCor®-6630 System nie jest odporny na dtugotrwate dziatanie rozcien-
czonych kwaséw i tugdw, ttuszczy, paliw i olei mineralnych. Chwilowy kon-
takt nie stanowi jednak zagrozenia.

Materiat nie jest zalecany przy statym narazeniu na oddziatywanie cieczy
(takze wody).

Odpornosc termiczna

Srodowisko suche do + 80°C

INFORMACIE O SYSTEMIE

Systemy
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Stal:
2 - 3 x SikaCor®-6630 High Solid

Powierzchnie oczyszczane recznie:
1 x SikaCor®-6630 Primer lub SikaCor® Aktivprimer Rapid
2 x SikaCor®-6630 High Solid

SHERWIN
WILLIAMS.

2/4



Powierzchnie ocynkowane, miedz, aluminium, twarde PCW lub drewno:
2 x SikaCor®-6630 High Solid

Odnawiane powtoki:

Miejscowe naprawy za pomocg SikaCor®-6630 Primer lub SikaCor® Akti-
vprimer Rapid

1 -2 x SikaCor®-6630 High Solid

INFORMACIE O APLIKACII

Rozcienczalnik Sika® Thinner B w przypadku materiatéw SikaCor®-6630 High Solid i Sika-
Cor®-6630 High Solid EG.
W razie koniecznosci mozna dodac do 3% rozcienczalnika Sika® Thinner B.

Sika® Thinner S w przypadku materiatu SikaCor®-6630 CU.
W razie koniecznosci mozna dodac do 3% rozcienczalnika Sika® ThinnerS.

Zuzycie Teoretyczne zuzycie materiatu/emisja LZO bez strat dla sredniej grubosci
suchej warstwy:
SikaCor®-6630 SikaCor®-6630  SikaCor®-6630

Primer High Solid High Solid EG
Grubos$é suchej 80 um 80 um 80 um
warstwy
Grubo$é mokrej 130 um 130 um 135 um
warstwy
Zuzycie ~0,195 kg/m? ~0,180 kg/m? ~0,195 kg/m?
LZO ~40,6 g/m? ~41,5 g/m? ~45,2 g/m?
Temperatura produktu Minimum + 5°C
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza Maksymalnie 85%

Temperatura podtoza i nieutwardzonej powtoki musi by¢ zawsze o co naj-
mniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Temperatura podtoza Minimum + 5°C
Czas oczekiwania / Przemalowanie Minimum 1 dzien
Czas schniecia Pytosuchos¢ ~4 - 5 godzin
~8 - 10 godzin, ale powtoka przy na-
Sucha w dotyku cisku ulega deformaciji

Catkowite utwardzenie powtoki nastepuje po kilku dniach w zaleznosci od
grubosci warstwy i temperatury.

Petng odpornos¢ mechaniczng i chemiczng powtoka uzyskuje dopiero po
catkowitym utwardzeniu.

PODSTAWA DANYCH wania, sktadowania i usuwania, a takze dane dotycza-
ce ekologii, wtasciwosci toksykologicznych materiatu

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i itp.

testach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw DYREKTYWA 2004/42 / CE O OGRANICZENIU EMISJI

moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami, LZO

na ktdre producent nie ma wptywu.

. Zgodnie z Dyrektywa Unijna 2004/42, maksymalna do-
EKOLOG|A, ZDROWIE | BEZPIECZEN- puszczalna zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych
STWO (kategoria produktu IIA / j typ Sb) dla produktu goto-
wego do uzycia wynosi 500 g/l (ograniczenie 2010).
Maksymalna zawartos$¢ LZO dla materiatow SikaCor®-

Przed zastosowaniem produktéw uzytkownik jest zo-
zed z wanierm progduktow uzytkownik Jest 2 6630 System gotowych do uzycia wynosi < 500 g/I.

bowigzany do zapoznania sie z zapisami aktualnych
Kart Charakterystyki. Zawarte sg w nich szczegétowe
informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa stoso-
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INSTRUKCJA APLIKACII

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Stal:

Powierzchnie muszg by¢ czyste, bez zanieczyszczen,
oleju, ttuszczu i produktéw korozji.

W agresywnym srodowisku przemystowym lub przy
silnie zanieczyszczonej powierzchni, np. przez chlorki,
siarczany, azotany zalecane jest oczyszczenie strumie-
niowo-$cierne do stopnia Sa 2 % wg PN-EN ISO 12944-
4.,

Przy niewielkim stopniu narazenia, np. w Srodowisku
wiejskim lub w pomieszczeniach zamknietych wystar-
czajace jest reczne przygotowanie powierzchni (reczne
narzedzie mechaniczne) do osiggniecia stopnia czysto-
$ci St 2 wg PN-EN 1SO 12944-4.

Powierzchnie ocynkowane, stal nierdzewna, mied?,
aluminium, twarde PCW:

Powierzchnie muszg by¢ czyste, bez zanieczyszczen,
oleju, ttuszczu i produktéw korozji.

Stare powtoki:

Przy starych powtokach o dobrej przyczepnosci wy-
starczy staranne oczyszczenie (np. wodg pod wysokim
cisnieniem).

Niezwigzane fragmenty nalezy usung¢. Miejsca uszko-
dzone lub ogniska rdzy nalezy oczysci¢ do stopnia PSa
2 %, PMa lub PSt, a nastepnie miejscowo zagruntowac
przy uzyciu SikaCor®-6630 Primer.

Do czyszczenia zabrudzonych lub zwietrzatych po-
wierzchni zalecane jest stosowanie SikaCor® Wash.

MIESZANIE

Materiaty sg dostarczane gotowe do uzycia. Przed uzy-
ciem zaleca sie ich doktadne wymieszanie do uzyska-
nia jednorodnej mieszanki.

APLIKACIA

Wybdr metody nanoszenia warunkuje otrzymanie
gtadkiej powtoki o jednolitej grubosci warstwy i wygla-
dzie. Najlepsze efekty uzyskuje sie przy nanoszeniu
metodg natrysku. Dodatek rozciericzalnika obniza od-
pornos¢ na sptywanie mokrej warstwy i grubosc suchej
warstwy. Przy nanoszeniu pedzlem lub watkiem, ko-
nieczne moze by¢ zastosowanie dodatkowych warstw
w celu osiggniecia wymaganej grubosci suchej war-
stwy, zaleznie od rodzaju konstrukcji, warunkéw na
placu budowy, koloru, itp. Przed przystgpieniem do
aplikacji wskazane jest wykonanie pola prébnego w
warunkach budowy, w celu upewnienia sie, ze nano-
szenie materiatu wybrang technikg zapewni oczekiwa-
ny efekt.

Nanoszenie recznie za pomoca pedzla lub watka
Natrysk wysokocis$nieniowy:

Dysze 1,7 - 2,5 mm, ciSnienie 3 - 5 bary.

Sherwin-Williams Coatings
Deutschland GmbH

Rieter Tal

D-71665 Vaihingen/Enz

mail: pm.de.info@sherwin.com
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Natrysk bezpowietrzny:
Cisnienie w pistolecie okoto 180 bardw, dysze 0,38 -
0,53 mm (0,015 - 0,021 cala), kat natrysku 40° - 80°.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Sika® Thinner B w przypadku SikaCor® High Solid i Si-
kaCor®-6630 High Solid EG.
Sika® Thinner S w przypadku SikaCor®-6630 CU.

NOTA PRAWNA

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace
dziatania i koricowego zastosowania produktow
Sherwin-Williams, sg podane w dobrej wierze, przy
uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i
doswiadczenia Sherwin-Williams i odnoszg sie do
produktéow sktadowanych, przechowywanych i
uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez
Sherwin-Williams. Z uwagi na wystepujace w praktyce
zréznicowanie materiatéw, substancji, warunkéw i
sposobu ich uzywania i umiejscowienia, pozostajgce
catkowicie po- za zakresem wptywu Sherwin-Williams,
wiasciwosci produktéw podane w informacjach,
pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach
udzielonych przez Sherwin-Williams nie mogg by¢
podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sherwin-
Williams w przypadku uzywania produktéw
niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sherwin-
Williams. Uzytkownik produktu jest zobowigzany do
uzywania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem i
zaleceniami podanymi przez firme Sherwin-Williams.
Prawa wtasnosci oséb trzecich muszg by¢
przestrzegane. Sprzedaz, w ktérej strong sprzedajaca
jest Sherwin-Williams, oraz wszystkie zamdwienia sg
realizowane z zastrzezeniem naszych aktualnych
warunkow sprzedazy i dostaw. Kupujacy jest
zobowigzany zapoznad sie z postanowieniami
aktualnie obowigzujgcych w Sherwin-Williams jeszcze
przed ostatecznym uzgodnieniem wszystkich
istotnych elementéw umowy, w momencie
podpisania umowy lub ztozenia zamdwienia, a
najpdzniej w momencie odbioru towaru. Kupujacy
jest takze zobowigzany do zapoznania sie z
informacjami zawartymi w aktualnej Karcie
Informacyjnej Produktu oraz do przestrzegania
postanowien lub wymagan zawartych w tych
dokumentach. Aktualng Karty Informacyjnej Produktu
Sherwin-Williams dostarcza Uzytkownikowi na jego
zadanie.
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